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NOUVEAU

Clés a chocs composite

1;2”

max. 900 Nm,
2,1 kg

1!;2.0

“DUOPACT”
systeme de
rappe double
mearteau

max. 390 Nm,
1,2 kg

3,"8"

1,2 kg

12
max. 950 Nm,
2,0 kg
12 2264
Tgxk 390 Nm, - “ROD-A-MATIC”
=19 systeme de
3/8" } 2259 frappe
masseloties
max. 385 Nm, 3
1,2 kg

12164



* couple max.: 53 Nm

 couple max.: 150 Nm

2125 RE '/ 2126 RE
@

« couple max.: 175 Nm

» 2125 RE avec carré 3/8“

» 2126 RE avec mandrin hexagonal
de 1/4” intégré

2163 "

* couple max.: 385 Nm
* légere, seulement 1,2 kg

2205 RE™/ 2208 RE™
@

* couple max.: 580 Nm

* 2205 RE avec axe court
» 2208 RE avec axe rallongé 50 mm
* 2205 version sans gaine
d’échappement

 couple max.: 640 Nm

» 2225 RE avec axe court

» 2228 RE avec axe rallongé 50 mm

2225 version sans gaine
d’échappement

& -

* couple max.: 600 Nm

» 2250 RE avec axe court

» 2255 RE avec axe rallongé 50 mm

* 2250 version sans gaine
d’échappement

N SEIVIB )4 |
* ensemble composé de:
2040 et 3000
* 7 douilles de carré:
dimensions 1
hexagonales
5/6/7/8/10/11/13

2250 RE”/ 2255 RE jrum'

2111
@

 couple max.: 150 Nm

®

« couple max. : 300 Nm

* couple max.: 385 Nm
« |légére, seulement 1,2 kg

2219

taille MINI 1/2”clé a chocs
 couple max.: 340 Nm

taille MINI 1/2”clé a chocs
« couple max.: 300

D) A CHO

ensemble de douilles 10 piéces:
9/10/11/13/14/17/19/21/24 /27 mm
réf. 842 002

(1) application normale (2 application intensive (3 application trés intensive

CLES A CHOCS

LUBRIFIANTS

lubrifiant spécial pour les moteurs

pneumatiques —
flacon d’ 1 litre
réf. 852 100 —_—

lubrifiant spécial pour les SyStéhes
ROD-A-MATIC - “PC”
flacon 1 litre
réf. 852 101

A\
[\

»,
RA

graisse spéciale pour les systéemes de frappe
“DUOPACT” et “JUMBO”

—ahd

pistolet de graisse réf. 908 151
pistolet de graisse avec 2 cartouches réf. 908 150
5 cartouches réf. 908 152

ensemble de douilles 8 piéces:
10/11/12/13/14/15/17 / 19 mm
ref. 842 001

Gants limitant les vibrations.
Disponibles dans différentes
tailles, voir page 17.

ENSEMBLE AVEC CLES A CHOCS

ensemble 2206 RE avec 2205 RE
ensemble 2209 avec 2205
ensemble 2226 RE

avec 2225 RE

ensemble 2229 avec 2225
ensemble 2251 RE

avec 2250 RE

ensemble avec:
* 10 douilles a chocs
taille 9 / 10 / 11/ 13/ 14/ 17/ 19/ 22/ 24/ 27 mm

* 1 rallonge de 75 mm
* 1 clé male a 6 pans

PC = “ROD-A-MATIC”: masselottes

DP = “DUOPACT”: 2 marteaux jumelés

SH = “SINGLE HAMMER”: 1 marteau simple
J =“JUMBO”": 1 marteau extra large

CH = “SYSTEME DE MARTEAU FERME”

@ application maximale 3



CLES A CHOCS

DO A CHO

1/2” douilles longues

17 mm réf. 842 017
19 mm réf. 842 019
21 mm réf. 842 021
24 mm réf. 842 024

1/2” douilles longue, anti-rayure pour
jante alliage

ensemble 17 /19 /21 mm réf. 842 006
ensemble 17 /19/21 /22 mm réf. 842 007
17 mm, bleu réf. 842 0171
19 mm, jaune réf. 842 0191
21 mm, rouge réf. 842 0211
22 mm, vert réf. 842 0221

2305 RE”

* couple max.: 700 Nm

o©

« seulement 4,8 kg

* couple max.: 1.220 Nm

* bien équilibrée

* avec bouton de commande
progressif

3

D() A CHO
ensemble de douilles, 7 piéces
24 /27/30/32/33/36/38 mm
réf. 842 004

ensemble de douilles - lourdes, 4 pieces
27 /30/32/33 mm
réf. 842 005

2910 " LIFTMASTER "

potence de levée

* pour modéles RODCRAFT:
2407, 2408
2425, 2426
2435, 2436
2439, 2449
2452, 2463
2453, 2463
2468, 2478
2469, 2479
2485, 2486

« livrée sans outil pneumatique
« pour utiliser des autres oultils,
consultez votre distributeur

auparavant

4 @ application normale @ application intensive @ application tres intensive

* couple max.: 900 Nm
* légere, seulement 2,1 kg
» 2273 avec axe rallongé 50 mm

M
O
o @

« taille MINI clé a chocs
« couple max.: 390 Nm
« legere, seulement 1,2 kg

2263 /2213"
@

« couple max.: 1.200 Nm

» 2325 RE avec carré court

* 2326 RE avec axe rallongé 50 mm __

- ensemble 2332 avec 2325 RE (2
et 8 douilles a chocs:
26/27/29/30/32/35/36/38 mm

» 2325 version sans gaine
d’échappement

* couple max.: 1.500 Nm
* 2355 avec axe rallongé 150 mm

2407/ 2408
@

* couple max.: 2.450 Nm
* 2408 avec axe rallongé 150 mm

2435/ 2436 ™

« couple max.: 2.450 Nm
* 2436 avec axe rallongé 150 mm

@

* couple max.: 3.500 Nm

2325 RE™/ 2326 RE/ 2332 RE™

« taille MINI clé a chocs
* couple max.: 390 Nm
« légeére, seulement 1,2 kg

« couple max.: 950 Nm
« |égére, seulement 2,0 kg @

* seulement 3,9 kg
* couple max.: 1.020 Nm @
« profilée pour les endroits

difficiles d’acces
* bien équilibree
* avec bouton de commande progressif

DOUILLES A CHOCS 3/4”

ensemble de douilles, 8 piéces
26/27/29/30/32/35/36/38 mm
réf. 842 003

2425/ 2426
@

* couple max.: 2.450 Nm
» 2426 avec axe rallongé 150 mm

2439/ 2449
>

- trés compacte ©
(272 mm de long) Y

» avec systeme de frappe protégée
particulierement robuste

« excellent pour travailler sur les
chassis de bus et de poids lourds

* 2449 avec axe rallongé 150 mm

2450 ™/ 2455
* couple max.: 1.650 Nm

* 2455 avec axe rallongé 150 mm

(4 application maximale



CLES A CHOCS / CLES A ROCHET

1”

2453%/ 2463
=

* couple max.: 2.450 Nm
* 2463 avec axe rallongé 200 mm

* couple max.: 3.500 Nm
* 2491 avec axe rallongé 200 mm

CH CH
2469/ 2479
o
avec systeme de
frappe protégé
particulierement robuste
* pour travaux sur roues de poids
lourds et bus 3
* 2479 avec axe rallongé 150 mm

« couple max.: 3.500 Nm

9l 3000  1/4”

24857/ 2486” *'_J”

* couple max.: 2.950 Nm
* 2486 avec axe rallongé 200 mm

* couple max.: 4.000 Nm

OB

3002 1/4”

006 /8” —
2 - w

clé a rochet

extremement courte

 couple max.: 27 Nm

« avec protection renforcée de la téte

3060 1/4”

@
clé a rochet robuste en composite
* couple max.:45 Nm avec téte brevetée de
32 mm de hauteur

3300 _1/2"

@ ' -

clé a rochet

« axelibre

* couple max.: 140 Nm
« vitesse: 250 tr/min

3630 RE_3/8”
3600 RE 1/2”

© i_"r-”-“-‘-

* couple max.: 90 Nm
« vitesse: 170 tr/min

DOUILLES A CHOCS 3/8”

ensemble de douilles, 8 piéces:
10/11/12/13/14/15/17 /19 mm
ref. 842 001

@ application normale @ application intensive @ application tres intensive

3005

« couple max.: 30 Nm
« version courte @
« vitesse: 230 tr/min

3062 1/4”

clé a rochet exceptionelle avec
mécanisme treés robuste DUO-PAWL
(double cliquet) Y
* couple max.: 34 Nm @
« vitesse: 270 tr/min

3500  1/2"

: g -

 couple max.: 130 Nm
« vitesse: 150 tr/min

3635 RE
3605 RE

3/8”
17—

cle a rochet ergonomiqué congue pour
répondre aux utilisations intensives.
e couple max.: 68 Nm

« protection renforcée de la téte avec anneau
pour évacuation dirigée de l'air

DOUILLES A CHOCS 1/2”

ensemble de douilles, 10 piéces:
9/10/11/13/14/17/19/21/24 /27 mm
ref. 842 002

3015 1/4”

* couple max.: 30 Nm
« vitesse: 230 tr/min

3200  3/8”
3100 1/2"

* couple max.: 60 Nm
* vitesse: 160 tr/min

ENSEMBLES 3/8” 0U 1/2”

ensembles avec clé a rochet en coffret:

1 clé a rochet

* 7 douilles
9/10/11/13/14 /17 /19 mm

* 1 rallonge de 75 mm

* 1 articulation pour cardan

* 1 adaptateur pour embouts
* 3 embouts

Set 3101 avec 3100 (1/27)
Set 3201 avec 3200 (3/8”)
Set 3601 RE avec 3600 RE (1/27)
Set 3631 RE avec 3630 RE (3/8")

PC = “ROD-A-MATIC” pin clutch

DP = “DUOPACT” double ring hammer
SH = “SINGLE HAMMER”

J =“JUMBO”

CH = “SYSTEME DE MARTEAU FERME”

(@ application maximale 5



PERCEUSES / VISSEUSES

non-réversible

4100

10 mm

@

« vitesse: 2200 tr/min

4400 13 mm

« vitesse: 500 tr/min

4500

10 mm

« vitesse: 2000 tr/min

réversible

9457  15Nm

« vitesse: 2000 tr/min

4600 10 mm

« vitesse: 2000 tr/min

4550

13 mm

« vitesse: 800 tr/min

\ \u

9459 29 Nm __

N )
- 1)

)
¢ ©
« visseuses de haute précision, avec
embrayage par coupure d’air, réglage
externe du couple

* 9457 vitesse: 1800 tr/min
* 9459 vitesse: 1000 tr/min

4760 10Nm
4765

13Nm — @

@

* visseusse avec mandrin rapide
magnétique, embrayage a clabots,
et réglage interne du couple

* 4760 vitesse: 1800 tr/min

* 4765 vitesse extra basse : 800 tr/min

4700 17 Nm

@

* visseusse avec mandrin rapide
magnétique, embrayage a clabots,
et réglage interne du couple

« vitesse: 1800 tr/min

« visseusse avec mandrin rapide
magnétique, embrayage a clabots,
et réglage interne du couple

« vitesse: 2000 tr/min

4782

13 Nm

* visseusse avec mandrin rapide
magnétique, embrayage a clabots,
et réglage externe du couple avec
graduation

« vitesse: 1650 tr/min

4780

21 Nm

@

« visseusse avec mandrin rapide
magnétique, embrayage a clabots,
et réglage externe du couple

« vitesse: 1100 tr/min

* vitesse: 2000 tr/min

4690 SISAL BRUSH 100 mm

* vitesse: 2000 tr/min A
* avec brosse sisal 100 x 100 mm réf. 847 100

4650

10 mm

« vitesse: 1500 tr/min

* visseusse avec mandrin rapide
magnétique, embrayage a clabots,
et reglage interne du couple

« vitesse: 1500 tr/min

4783 11Nm
4785 1/Nm i ——

* visseusse avec mandrin rapide
magnétique, embrayage a clabots,
et réglage interne du couple

* 4783 vitesse: 1600 tr/min

* 4785 vitesse extra : 650 tr/min

« stylo a graver

« aiguille a graver
(réf. 845 030) N
diamétre 0.9 mm
adaptéau travail sur acier

» 10000 coups/min

« course: 0.05 mm

@ application normale @ application intensive @ application trés intensive



MARTEAUX BURINEURS / DEROUILLEURS A AIGUILLES / SCIES

* mini grattoir
pour enlever p. ex. les joints (moteur)
» 4500 coups/min par ex.

ENSEMBLE 5150

* pour le travail
de la pierre /
du béton
avec 5 burins

ensemble avec = 5

5100 (hexagonal) s c—g—

et retenue de

sécurité en acier RC 76-1

@

* pour burins avec
emmanchemet hexagonal 11 mm
» 5175: plus fort, 2100 coups/min
* energie impulsion
de frappe 9 Joules

@ :

* pour burins avec
emmanchemet hexagonal 12 mm
» 3000 coups/min
* poids: 2.5 kg
* energie impulsion
de frappe: 6 Joules

décapeur pour peinture @
et rouille
» 8000 coups/min

dérouilleur
a aiguilles
* 4000 coups/min

« aiguilles: 19 pieces de diamétre 3 mm
* inclus = burins, réf. 845 607

dérouilleur
a aiguilles

» 3000 coups/min

« aiguilles: 29 pieces de diamétre 2 mm
« aiguilles: 19 pieces de diamétre 3 mm

|

2

marteau cloueg;

pour planter des clous indiviuels

» diametre de la téte du clou:
10 mm max.

5000/ 5100

energie impulsion
de frappe: 6 Joules
5000 @
pour burins avec
emmanchement cylindrique 10.2 mm
5100
pour burins avec
emmanchement hexagonal 11 mm
» 3000 coups/min

ENSEMBLE 5160

« pour le rivetage des rivets ==
des garnitures de freins —————fr—

pour poids lourds (rivets —ef—
creux en cuivre / alu)

avec 3 burins

ensemble avec 5100 (hexagonal)

* pour le travail —=——————m
de la pierre / -—
du béton
avec 2 burins

* ensemble avec 5175 et retenue de
sécurité en acier RC 76-1

* pour le travail
de la pierre /
du béton

avec 4 burins ﬁ"—:

*ensemble avec 5305

grattoir industriel M

(livrés sans burins)

* 4500 coups/min

» 5550 avec manche de 1.2 m en une seule

» 5551 version longue avec pagnée et extension

dérouilleur a aiguilles @
* 4000 coups/min

« aiguilles: 12 pieces de diamétre 3 mm

dérouilleur a aiguilles @
* 2200 coups/min g
« aiguilles: 35 pieces de diamétre 4 mm

scie coupe-tole )
» 9500 coups/min @
lames de scie voir page 13

ENSEMBLE 5010 / 5120

* pour le travail de la

carrosserie avec 5 burins
ensemble 5010 avec
5000 (cylindrique)
ensemble 5120 avec
5100 (hexagonal)

* pour burins avec
emmanchemet hexagonal 11 mm
* 5170: plus court, 3000 coups/min
* energie impulsion
de frappe: 6 Joules

* marteau burineur
limitant les vibrations
* spécialement congu
pour la pierre, le béton, la tole
* pour burins avec
emmanchemet hexagonal 11 mm
* energie impulsion
de frappe: 7 Joules  (3)
» 2500 coups/min

* pour burins avec -
emmanchemet hexagonal 14.7 mm
* 1700 coups/min
* poids: 7.5 kg @
* energie impulsion
de frappe: 22 Joules

plusieurs modéles
disponibles dans
different tailles
voir page 17

dérouilleur a aiguilles
* 4500 coups/min

« aiguilles: 28 piéces, de diametre 3 mm
« aiguilles: 14 pieces, de diametre 4 mm

longueur pour agrafes:
6 - 25 mm
* ensemble 5801
pour et avec agrafes
de 4,8 mm de largeur
* ensemble 5811
pour et avec agrafes
de 12,8 mm de largeur @

scie de précision en composite
« trés peu de vibrations

* poignée “aileron de sequin”

» 10000 coups/min

@ application normale @ application intensive @ application trés intensive 7



SCIES / COUTEAUX / LAMES / RIVETEUSES

SET 6051

ensemble avec
6050 et
* 5 lames
- fines, (32 dents)
- mayennex (24 dents)
* 1 mini-huileur G1K (1/4”)
« 1 raccord mobile double connexion
DG1 (1/4”)

cisaille par la téle P @

* largeur de coupe 5, 0 mm d
épaisseur de coupe max. 1,5 mm
dans I'aluminium / téle de carrosserie

@

marteau pneumatique
ideal pour

* la carrosserie (de bosselage)

* |" industrie (montage)

* les pneumaticiens (réparation de pneus)
marteau PVC et métallique

fraiseuse de points de

soudure avec butée

GH 6452

» avec fraise HSS:
diamétre 8.0 mm
réf. 846 402

ENSEMBLE 6606 RE

ensemble avec
6605 RE et
*1lame U 24

* 1 lame G 35-25

DL

* pour transporter, monter les pare-brise etc.
» STS 70 K ventouse simple
* ensemble STS 71 K

paire de ventouses avec sangle de sécurité

5 lames
- fines, (32 dents)
- mayennex, (24 dents)
- grosses, (18 dents)

1 raccord mobile double connexion
DG1 (1/4”)

sécateur
pneumatique

 pour couper les branches, les brindilles,
les vignes, les tuyaux plastiques etc.
diametre de coupe: max. 15 mm

fraiseuse de points de soudur
* avec une fraise HSS: (e’
diamétre 8.0 mm
réf. 846 402
(ne peut pas etre equipée
de la butée GH 6452)

scie sirculaire

« avec lame de scie circulaire 50x1x10 mm
« capacité de coupe:

en acier 1,0 mm

en tole de carrosserie 2,0 mm

en aluminium 7,5 mm

UNICUTTER «

couteau oscillant

* version puissante

* pour la découpe des joints de
pare-brise collés

« livré sans lames

riveteuse
* pour les rivets en aluminium
ou en cuivre des tailles

24/32/4.0/4.8-50mm

grignoteuse

* largeur de coupe 4,0 mm
épaisseur de coupe max. 1.0 mm dans
I'aluminium / téle de carrosserie

outil a perforer et a planer

hydropneumatique

» diamétre des perforations (D): 5,0 mm
hauteur / largeur de planage
(AxBxC):12x22x 1,2 mm

SET 6451

ensemble avec 6450 et
* 5 HSS fraise
diamétre 8.0 mm
réf. 846 402
* 1 raccord mobile
double connexion DG1 (1/4”)
* 1 mini-huileur G1K (1/4”)

6605 RE

UNICUTTER

couteau oscillant

* pour la découpe des joints de
pare-brise collés

« livré sans lames

AGS185
@ i
/ E e
* \A‘O

» ensemble manuel pour la découpe des
joints de pare-brise collés

« avec fil a couper, de coupe carré
0.6x0.6 mm réf. 811 161

riveteuse | =

* pour les rivets en aluminium ou @
en cuivre des tailles r
24/32/40/48-50/56
/6.0/6.35/6.4 mm

LAMES POUR LA DECOUPE DES JOINTS DE PARE-BRISE COLLES POUR COUTEAUX OSCILLANT

large gamme de lames spéciales pour utilisation
avec des couteaux oscillants (pneumatique et
électriques).

Cf. catalogue RODCRAFT lames pour la décou-
pe des par-brise (lames en acier spécial, lames
forme “U”, 90°, lames grattoir etc.)

*modele +modele < modéle

* modele

U 24 U 36 U 42-30 K30 E

* modele
G 35-25

Oy VUV

* modele
H 39-28

jeu de 7 lames plus
vendues “UG”

8 @ application normale @ application intensive @ application trés intensive



RIVETEUSES / MEULEUSES DROITES

9670/ 9671

riveteuse industrielle

* pour les rivets en acier ou en @
inox avec godet recuperateur
de queues de rivets

* 9670 des tailles
24/3.0-32/4.0/4.8-50mm

+ 9671 des tailles
40/48-5.0/6.0/6.4 mm;
(8.0 mm pour les rivets en acier )

riveteuse

* pour les rivets en acier
des tailles
24/32/40/4.8/50/
5.6/6.0/6.35/6.4 mm

@

mini meuleuse droite
* pince: 6 mm

(réf. 844 715) @
- vitesse: 25000 tr/min !

2)
ponceuse doigt
(mouvements d’avant en arriere)

« doigt caoutchouc 19 x 63 mm avec pince
pour les bandes d’abrasifs

7015 RE

meuleuse pistolet
* pince: 6 mm
(réf. 844 715)
« vitesse: 17000 tr/min

ensemble avec 7011 et
» 1 pince 3 mm
(réf. 844 013)

* 5 meules sur tiges de 6 mm et de
différentes formes

* 5 meules sur tiges de 3 mm et de
différentes formes

SET 7021

ensemble avec 7020 et
meuleuse droite * 1 pince 3 mm

* pince: 6 mm (réf. 844 715) (réf. 844 013)

« vitesse: 20000 tr/min * 5 meules sur tige de 3 mm
* 5 meules sur tige de 6 mm

/035 7040

I .
; @ o
>

@

meuleuse pour autocollants

« vitesse: 2600 tr/min

» avec disque gommant pour enlever les
autocollants réf. 847 735

meuleuse droite de taille majenne
* pince: 6 mm (réf. 844 715)
« vitesse: 3400 tr/min

J0S0RE

@ meuleuse
crayon grande
* pince: 3 mm
(réf. 844 750) @
« vitesse: 54000 tr/min :

meuleuse de précision, arbre long
* pince: 6 mm (réf. 847 715)
« vitesse: 24000 tr/min

7070 RE / 7072 RE / 7075 RE / 7077 RE / 7078 RE

@ =

lime pneumatique

*inclus: 4 limes

1 plate, 1 semi-ronde, 1 ronde, 1 triangulaire
(ensemble de limes 4 piéces réf. 846 901)

mini meuleuse de précision 4
* poignée caoutchouc isolante

* pince: 6 mm (ref. 844 715)

« vitesse: 26000 tr/min

SET 7016 RE

ensemble avec 7015 RE et
» 3 Bristle Discs,
3 types de grain
« 5 disques abrasifs 2”
« 5 disques abrasifs 3”
* 2 plateau 2” et 3”

©
meuleuses droites
puissantes
vitesse: 22000 tr/min
+ 7025 RE

avec pince 6 mm (réf. 844 725)
+ 7026 RE

avec pince 8 mm (réf. 844 765)

mini meuleuse droite, arbre long
* pince: 6 mm (réf. 844 715)
« vitesse: 23000 tr/min

7060 RE / 7065 RE

@ ‘/'

meuleuses droites puissante longues
« vitesse: 18000 tr/min
+ 7060 RE
avec pince 6 mm (réf. 844 725)
» 7065 RE
avec pince 8 mm (réf. 844 765)

meuleuses pour la réparation de carcasses de pneus
» avec mandrin 11 mm hexagonal:

7070 RE: vitesse 19000 tr/min } @

7075 RE: vitesse 3400 tr/min

7078 RE: vitesse 3400 tr/min, pour application intensive @
» avec mandrin 10 mm a serrage rapide:
rae
Produit complémentaire:

7072 RE: vitesse 19000 tr/min
7077 RE: vitesse 3400 tr/min
6350 pour la réparation des pneumatiques.

@ application normale @ application intensive @ application tres intensive

meuleuse droite puissante
« pince: 6 mm (réf. 844 715)
« vitesse: 18000 tr/min

(4 application maximale 9



DISQUEUSES / LUSTREUSES / MEULEUSES / PONCEUSES

O

mini disqueus angulaire
* pince: 6 mm (réf. 847 715)
« vitesse: 18000 tr/min

7120/ 713077
@ -

disqueuse
7120 (4500 tr/min)
avec pas 5/8”, plateau, flasque pour
disques fibres de 178 mm (7”)

7130 (2000 tr/min)

avec pas 5/8”, plateau, coiffe de
polissage 178 mm (7”)

ponceuse a bande 10 m
 avec 3 bandes de taille 10 x 330 mm
pour bandes voir page 14

7160/ 7165 / 7166

meuleuse pour ébarber
et trongconner

7160 avec M10 x 1.5 mm,
pour disques 100 mm
7165 avec M10 x 1.5 mm,
pour disques 115 et 125 mm
7166 avec M14 x 2.0 mm,
pour disques 115 et 125 mm

7180/ 7181

meuleuse pour ébarber
et trongconner

7180 avec flanques
pour disques 178 x 22 mm
7181 avec pas M14 x 2,0 mm

et flanques pour disques 178 x 22 mm

71606 RE
@

mini ponceuse

pour raccords
de peinture

* course: ca. 3 mm

 avec plateau 30 mm pour
abrasifs autocollant
réf. 847 310

« disponible en auto-agrippant 30 mm
réf. 847 309

7610V /7618 V
ponceuses N
e course: 8 mm @,)
« avec plateau 150 mm

auto-agrippant
7618 V adaptable sur
systeme d’aspiration
7610 V non adaptable sur
systéme d’aspiration

Pour plateaux voir pages 13 / 14

petite meuleuse d’angle 110° avec
poignée isolante
* pince: 6 mm (ref. 844 715)
« vitesse: 15000 tr/min

7135RE/7136RE/7137RE/7138RE

lustreuses
« avec plateau auto-agrippant
75 mm - pas 5/16”
réf. 847 105
7135 RE vitesse 800-1600 tr/min @
7136 RE vitesse 800 - 3200 tr/min
7137 RE vitesse 800 -3800 tr/min
7138 RE comme 7136 mais avec M14x2
et avec auto-agrippant 90 mm
réf. 847 059

ponceuse a bande 20 mm
» 7156 (longue) avec 3 bandes 20 x 520 mm
» 7158 (court) avec 3 bandes 20 x 480 mm
pour bandes voir page 14

coffret de mini meuleuse
d’angle comprenant: @
* 3 x 2” mini meules
a ébarber réf. 847 153
*2 x 2” disque de nettoyage
roloc éponge abrasive
réf. 847 155)
« coffret et lunettes de protection

mini-trongonneuse
« pour disques de coupe 75 x 10 mm
réf. 847 001

/664 RE

ponceuse pour

raccords de

peinture

e course: 3 mm

« avec plateau auto-agrippant 50 mm
réf. 847 029

ponceuse pour
raccords de peinture
e course: 2.5 mm

« avec plateau 77 mm auto-agrippant

2
SET 7108

ensemble avec 7107

et avec

* 1 pince 3 mm
(réf. 844 013)

* 5 meules sur tiges 3 mm

* 5 meules sur tiges 6 mm @;

7150/ 7153

disqueuses pistole

pour disques fibre jusqu’a
115 mm et avec régulateur
7150 vitesse 18000 tr/min
7153 vitesse 13000 tr/min
adaptateur pour mandrin de
percage 3/8”-24 réf. 844 008
adaptateur pour pas M14x2 réf. 843 999

ponceuse a bande 30 mm
= avec 3 bandes 30 x 540 mm
pour bandes voir page 14

ponceuse a eau
* pour le décapage
et le pongage de la
pierre, le verre, la

céramique et les métaux
e avec M 14 x 2 mm plateau 100 mm
auto-grippant

ponceuse doigt
* course:

ca. 3 mm C

* doigt 43 x 21 mm
auto-agrippant

* doigt 65 x 17 mm
auto-agrippant

« doigt métallique 65 x 17 mm
pour abrasifs autocollants

ponceuse

deux mains

e course: 5 mm

« avec plateau 150 mm
auto-agrippant réf. 847 034

@

ponceuses ultra

|égéres robustes

* poids 0,87 kg %

« avec plateau 150 mm
auto-agrippant

+ adaptable sur systéme d’aspiration

7666 course: 5 mm

7667 course: 2,5 mm
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PONCEUSES/ CENTRALES ASPIRANTES

7660V / 7665V

ponceuses E)l i

* course: 8 mm

» avec plateau 150 m
auto-agrippant

7660 non adaptable

sur systeme d’aspiration

7665 avec systeme d’aspirantion

intégré, sac et 1.5 m tuyau

a pousseriere

>

- v—

ponceuses ultra
|égeres robustes
* poids seulement 1 kg 4
* avec plateau 150 mm
auto-agrippant

« adaptable sur systeme
d’aspiration

7676 course: 5 mm @

7677 course: 2.5 mm

7678 course: 8 mm

ponceuse pour
surfaces larges
e course: 5 mm
roto-orbitale
(1000 tr/min)
» avec plateau 200 mm auto-agrippant
fixation ultra robuste avec 6 écrious
« adaptable sur systéme d’aspiration

ponceuse

e course: 5 mm

* plateau 70 x 95 mm
pour abrasifs
auto-collant

ponceuse pour
surfaces larges
e course: 5 mm
* plateau 210 x 115 mm

pour auto-agrippant avec pinces

0]

ponceuse linéaire

« course: 25 mm linéaire (avant / arriere)

* plateau 390 x 65 mm pour abrasifs
auto-collants, avec pinces

aspirateur
* pour la poussiere
« pour utilisation avec
2 outils électr. / pneum.
* puissance: 2000 Watt
» demarrage automatique /
arret temporisé
(10 sec. apres l'arret de I'outil) b4

ponceuses

 avec plateau 150 mm
auto-agrippant

 adaptable sur systeme
d’aspiration

7668 course: 5 mm

7669 course: 2.5 mm

ponceuse / lustreuse

e course: 5 mm
mouvement forcé
(900 + 1000 tr/min)
agressif mais ne
chauffe pas, la tole ne
laisse pas de marques

« avec plateau 150 mm auto-agrippant
fixation ultra robuste avec 6 vis

« avec patin de polissage, peau de mouton

 adaptable sur systeme d’aspiration

ponceuse

e course: 5 mm

« plateau auto-agrippant

125 x 70 mm avec pinces

* non adaptable sur systeme d’aspiration

7710V / 7715V

ponceuses =

> course: 5 mm @

« plateau 170 x 95 mm
pour auto-agrippant
avec pinces

7710 V non adaptable

sur systeme d’aspiration

7715 V adaptable sur systéme d’aspiration

ponceuse pour
surfaces larges
e course: 5 mm

* plateau 210 x 115 mm pour @
auto-agrippant avec pinces
« adaptable sur systéme d’aspiration

aspirateur
* pour la poussiere @
« pour utilisation avec
1 outil électr. / pneum.
* puissance: 1000 Watt
» demarrage automatique /
arret temporisé ! v
(10 sec. apres l'arret de I'outil)

SET 7777

ensemble centrale aspirante

sur carénage @

« aspirateur PT60EP /

* ponceuse 7675

« flexible double air+poussiere
205 S (5m)

1670V /76715 . .

ponceuses S=SS
* avec plateau
150 mm
auto-agrippant
« adaptable sur
systeme
d’aspiration
7670 course: 8 mm
7675 course: 5 mm

ponceuse pour

surfaces larges

e course: 5 mm
mouvement forcé
(900 + 1000 tr/min)
agressif mais ne chauffe pas,
la téle ne laisse pas de marques

« avec plateau 200 mm auto-agrippant
fixation ultra robuste avec 6 écrous

» adaptable sur systéme d’aspiration

7705/ 7706

ponceuses
 course: 2 mm
* adaptable sur

systeme d’aspiration

« plateau 130 x 80 mm avec pinces
7705 plateau pour abrasifs auto-collant
7706 plateau auto-agrippant

7720V / 7730V

ponceuses
e course: 5 mm
*170 x 95 mm
plateau (pour)
auto-agrippant
avec pinces
7720 V non adaptable sur

systéeme d’aspiration

7730 V avec systeme d’aspiration
intégré, sac et 1.5 m tuyau a possiere

7450 / 7451

ponceuses
longues

R =

« course: 5 mm orbitale @

« plateau 400 x 70 mm

« adaptable sur systéme d’aspiration

7450 pour abrasifs auto-collants, avec pinces
7451 pour auto-agrippant, avec pinces

aspirateur

* pour la poussiére @ :

« pour utilisation avec
1 outil électr. / pneum.

* puissance: 1200 Watt

» demarrage automatique /
arret temporisé % J
(10 sec. apres l'arret de I'outil)

-

CAR 2001 T/ CAR 2001 TO

ensemble centrale aspirante / A——_.
sur carénage N
* aspirateur PT60 @
flexible double air+poussiere
205 S (5m)
« épurateur d’air, régulateur,
porte ponceuse
*CAR 2001 T
avec ponceuse 7675
* CAR 2001 TO sans ponceuse
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PISTOLETS (DE PEINTURE, DE SABLAGE, DE GRAISSAGE . . .)

pistolet a car-
touche
« pour silicones, joints, mastics, col-

les, ~,
graisses etc. G,

« pour cartouches de 215 x 50 mm,
env. 400 ml

8030 :

pistolet pour produits de

protection de chassis et de

parties creuses

* pour bonbonnes
standard d’un litre

« avec gicleur long flexible
de rechange longueur
520 mm (réf. 848 130)

8103

y

mini pistolet a peinture ; C
 avec buse 0.8 mm 2
* godet 0.125 |

disponibles: 0.5/ 1.0 mm \} G

* jeux de buses

support universel
pour pistolets a peinture
(vendu sans le pistolet)

appareil de sablage portatif
* pour particules de

0.4 - 0.8 mm env. (!)
» capacité de 10 |

de sable Q)
» tuyau flexible 5 m
* buse céramique 5 mm

réf. 848 112 (5 pieces)

8116
‘ e ]
@ ) ——

pistolet a aspiration-refoulement
* avec 4 types de buses,
flexible d’aspiration, sac a poussiere

8120 / 8125 e

e
soufflette \ \\&x‘
8120 en aluminium &\
» buse 2 mm \4('
8125 économique, C
en plastique
* buse 3 mm

* longeur de la buse 95 mm

pistolet de graissage \ @
a intervalles ¢ \
* pour graisse en vrac 400 ml env.
ou en cartouche 215 x 50 mm
« délivre une petite quantité de graisse
a chaque pression de gachette
« sonde flexible de 400 mm

pistolet a cartouche

* similaire au 8000,
avec jeu de gicleurs
pour applications
variées

»

(810 @

mini pistolet a peinture

HVLP avec regulateur

de pression 3
- avec buse 0.8 mm (2

» godet 0.125 |

)
* jeux de buses disponibles: ";Q
1.4/1.45/1.7 mm

8106 ‘

plstolet a peinture HVLP
avec regulateur

de pression N
* avec buse 1.3 mm @/ ‘<
» godet 0.6 | 4
* jeux de buses disponibles: \’ S
1.7 /2.0 mm A

pistolet a peinture
par aspiration

- avec buse 1.4 mm @
e godet 1.0 |

pistolet de sablage @
* pour particules -
de 0.4 - 0.8 mm env. (!)
» godet 1 | avec 0.7 kg
de poudre abrasive -
* avec sac de
récupération de ——
sable et 5 types de buses

pistolet aspirant et
soufflant

* commutateur

* sac intégrés

« avec touilles

rondes et plates , @

>

8500 - 8504

souflette
* buse 3 mm débit reglable N
« couplage direct au raccord d'air (2
* corps dur en aluminium anodisé

« fixation type stylo

8500: ISO 6150 B (MIL-C-4109)

8501: ISO 6150 C (Staeubli)

8502: EURO 7.2

8503: British (PCL)

8504: ARO 210 (Orion)

o

pistolet de graissage - continu
* pour graisse en vrac 400 ml env.

ou en cartouche 215 x 50 mm,
« délivre la graisse en continue “-
64 cm?*/min quand on presse
la gachette

pistolet pour produits de

protection de chassis

* pour bonbonnes standard
d’un litre

8102 2

¥

pistolet a peinture @

*avec buse 1.4 mm

»godet 0.6 |

* jeux de buses disponibles:
1.7/2.0/2.5 mm

pistolet a peinture HVLP
avec regulateur et avec

godet inclinable o @
= avec buse 1.4 mm -;:*,,
*godet 0.6 | <
* jeux de buses disponibles: i'\)\\
1.7 /2.0 mm -:-w

épurateur d’air pour les
professionels de la
peinture
« avec 2 filtres

(5 microns, 0,01 micron)
* 1 entrée 1/2” IG
* 2 sorties 1/2” IG

pistolet pulvérisateur
* pour différents liquides @
* buse longue réglable

8118 :

o

vaporisateur rechargeable

+ capacité de 0.6 | @ e

* pour air (souffler, nettoyer), 8]
solvents, huile, anti-corrosion etc.

* pression maximale 9 bar

pistolet de graissage

a intervalles

* pour graisse en vrac 400 ml env.
ou en cartouche 215 x 50 mm

« délivre une petite quantité de<=* L%
graisse a chaque pression ‘\\

de gachette @

»

mini pistolet de graissage

* pour petites bouteilles ou
cartouches de graisse
coniques

* déja rempli de graisse

« avec 2 cartouches pleines
de graisse
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ACCESSOIRES

DOUILLES A CHOCS ET ENSEMBLES DE DOUILLES A CHOCS

version standard, courtes version longue avec protection

conditionnées en coffret métallique extérieure et intérieure en plastique pour
les écrous d’aluminium et pour les écrous polis

version standard 1/2”, longues
conditionnées sous blister

S

carré ftailles hexagonales ref. tailles hexagonales réf. tailles hexagonales  réf.
mm mm mm

3/8” set  10/11/12/13/14/15/17/19 842 001 17 842 017 ensemble 17/19/21 842 006**
1/2” set  9/10/11/13/14/17/19/21/24/27 842 002 19 842 019 ensemble 17/19/21/22 842 007**
3/4” set  26/27/29/30/32/35/36/38 842 003 21 842 021 17 (blue) 842 0171

1" set  24/27/30/32/33/36/38 842 004 22 842 022 19 (jaune) 842 0191

1" set  27/30/32/33 842 005 21 (rouge) 842 0211

* conditionnées en carton 22 (vert) 842 0221

*%

conditionnées en coffret plastique

BURINS ET ACCESSOIRES MARTEAUX MANDRINS

burins hex. 11 mm hex. 12 mm

pour le béton et la pierre D tous les mandrins ont un pas de 3/8”-24 femelle réf.
R : - 10 mm mandrin a clé (modéle 100) 844 001
burin & pointe Bl S 10 mm mandrin rapide (modéle 100 P) 844 011
865210/ SS 10 865451 /RC 51 S 13 mm mandrin a clé (modele 110) 844 003
e — I 13 mm mandrin rapide (modéle 110 P) 844 012
burin plat 20 mm largeur clé pour tous mandrins (modéle 100 B) 844 003
i : 865 220/ SS 20 865 452 / RC 52 S . adaptateur 3/8”-24 (mandrins), pour 7150 844 008

bga‘ 30 mm largeur 865230 /SS 30 865453/ RC 53 S BURINS POUR MARTEAU 5400

hex. 14,7 mm

burin plat 40 mm largeur i~ 865490 / RC 90 25 mm / 220 mm
@@ 865 240 / SS 40 865 454 / RC 54 S
el ) 865 492/ RC 92 30 mm/250 mm

ieiRielns 865 970 / RC 70
e 865 493 / RC 93 250 mm

ressort pour mandrin acier 865479/ RC 79

LAMES DE SCIE 6050, 6065, 6605 RE, 6610

réf. modeéle forme / application dents / pouce - pour
distance dents modeles
846 501 6501 diameétre 50 x 1 x 10 / scies circulaires 92 dents / lame 6510
846 502 6502 diametre 50 x 1 x 10 / scies circulaires 34 dents / lame 6510
8766600 S 60 diamétre 60 mm x hex / scies oscillant 6605 / 6610
8766750 S 75 diamétre 75 mm x he. / scies oscillant 6605 / 6610
8766611  SS60/SS75 2 disques x hex. / profondeur de coupe régable sans dents 6605 / 6610
lames de scie sauteuse
846 051 605132 normale, acier, téle < 0,7 mm 32 tpi - 0.8 mm 6050 / 6065
-‘ 846 052 605224 normale, aluminium, téle 0,7 -1,1 mm 24 tpi - 1.0 mm 6050 / 6065
846 059 605818 bois, plastique 18 tpi - 1.8 mm 6050 / 6065
846 058 605814 bois, plastique 14 tpi - 1.8 mm 6050 / 6065
PLATEAUX POUR MODELES 7135 RE .. 7138 RE. 7200, 7610, 7664 RE. 7606 RE
réf. modele diamétre plateau filetage pour abrasifs dur / souple
(mm)

847 309 EPD30SOMVFS 30 5/16” micro-auto-agrippant medium souple The Expert’s Pad

847 310  EPD30SOSFS 30 5/16” adhésif super souple The Expert’s Pad

847 058 JSTWK 32 5/16” auto-agrippant souple standard

847 029 JS2K 50 5/16” auto-agrippant souple standard

847 028 JS3WK 75 5/16” auto-agrippant souple standard

847 105 105 75 5/16” auto-agrippant souple standard

847 308  EPC77MOVFS 77 5/16" auto-agrippant medium souple The Expert’s Pad

847 059 JS3WMK 90 M14 x 2 auto-agrippant souple standard

847 030 JS4H 110 5/16” adhésif hard standard

847 031 JS5H 125 5/16” adhésif dur standard

847 032 JS6H 150 5/16” adhésif dur standard

847 033 JS6W 150 5/16” adhésif souple standard

847 034 JS6HK 150 5/16” auto-agrippant dur standard

847 022 KT-150 150 5/16” auto-agrippant souple standard

847 035 JSE6WK 150 5/16” auto-agrippant souple standard
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ACCESSOIRES

PLATEAUX POUR MODELES

réf. modele diamétre plateau (mm) filetage pour abrasifs  dur/ diamétre de la
nombre de trous souple perforation A (mm)

847 088  JS5WK6L80 125/6 5/16” auto-agrippant souple 80

847 040 JSB6GWK 150/ 6 5/16” auto-agrippant souple 80

847 039 JSBGW 150/ 6 5/16” adhésif souple 80

847 036 JS6GH 150/ 8 5/16” adhésif dur 80

847 044  JS6GWKU 150/8 5/16” auto-agrippant souple 65/80/120

847 043 JS6GWU 150/8 5/16” adhésif souple 65/80/120

U= plateau universel pour plusieurs diametres de cercles de trous A
»
i PLATEAUX POUR MODELES

/666, /667, 1676, 7677, 76/8

réf. modele diameétre plateau (mm) filetage  pour abrasifs dur/ diametre de la
nombre de trous souple perforation A (mm)
847 089 JS6GHF 150/ 6 5/16” adhésif dur 80 standard
847 090 JS6GHKF 150/ 6 5/16” auto-agrippant souple 80 standard
847 300 EPA150H6V 150 / 6+1 5/16” auto-agrippant dur 80
847 301 EPA150H9V 150 / 8+1 5/16” auto-agrippant dur 120
847 302 EPA150M6V 150 / 6+1 5/16” auto-agrippant medium souple 80
847 303 EPA150M9V 150 / 8+1 5/16: auto-agr?ppant medium souple 120 The Expert’s pad
847 304 EPA150S6V 150 / 6+1 5/16 auto-agrippant super souple 80 ;
847 305 EPA150S9V 150 / 8+1 5/16” auto-agrippant super souple 120
847 306 EPA125M8V 125/8 5/16” auto-agrippant medium souple 65
847 307 EPA125S8V 125/8 5/16” auto-agrippant super souple 65
+ 1 = perforation centrale permettant une meilleure évaciation des poussieres
PLATEUAUX POUR MODELES 7680, 7690, 71695
réf. modele diameétre plateau (mm) filetage pour abrasifs dur/souple diameétre de la
nombre de trous perforation A (mm)
847 075 JS6G8 150/ 6 - ¥ adhésif dur 80
847 071 JS6GK8 150 /6 - *  auto-agrippant dur 80
847 074 JS8G8 200/8 - ¥ adhésif dur 120
847 070 JS8GK 200/8 - *  auto-agrippant dur 120
847 078 JS8GHKS8 200/8 -*  auto-agrippant trés dur 120

fixation du plateau trés robuste avec 6 écrous sur ponceuse

BANDES ABRASIVES

réf. taille en mm grain pour modeéle
847 045 10 x 330 80 7155
847 063 10 x 330 120 7155
847 064 10 x 330 180 7155
847 065 10 x 330 240 7155
847 066 20 x 520 80 7156
847 067 20 x 520 120 7156
847 068 20 x 520 180 7156
847 069 20 x 520 240 7156 %
847 080 30 x 540 80 7157
847 081 30 x 540 120 7157
847 082 30 x 540 180 7157
847 083 30 x 540 240 7157

Lames pour la découpe des joints de bare-brises
Grand choix de lames en acier pour le désassemblage des
pare-brises et autres matériaux adhérents a une surface

Loutillage pneumatique (méme catalogue)
Le programme complet des outils a air et leurs
accessoires pour 'automobile, les ateliers et l'industrie

L'équipment d’atelier

Grues, presses, crics, pompes,
systemes de remplacement des
liquide de freins et de
refroidissement

. Gants de securite
Gants en nouvelles matiéres artificielles,
pour différents usages

WORKSHOP 2003 .

e
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ACCESSOIRES

UNITES DE MAINTENANCE / UNITES DE FILTRES D’AIR POUR PEINTRES PROFESSIONNELS

& UNITES DE MAINTENANCE / UNITES DE FILTRES DIAIR POUR PEINTRES PROFESSIONNELS

systéme 2 piéces, faible en encombrement
régulateur - épurateur - lubrificateur

arrivée
d’air
femelle

modele

1/4”
1/2”

MN2-14
MD2-12

systéeme 3 pieces

régulateur - épurateur - lubrificateur

arrivée
réf. ecotem d’air d’air modeéle réf. ecotem d’air
max. (I/min)  femelle max. (I/min)
853 051 630 1/4” MN3-14 853 052 630
853 001 2.800 1/2”  MD3-12 853 002 2.800

unite filtrante pour le travail de la peinture
régulateur - 2 épurateurs (filtres 5 et
0,01 microns) - répartiteur d’air

arrivée

d’air modele réf. ecotem d’air
femelle max. (I/min)
1/2” MD2LAK-12 853 002 2.700

FLEXIBLES

matériau

réf./

.

interne x externe de travail modéle
5m coupleurs 851 005
?E . 8 mm 8m coupleurs 851008
360° (spiralé)
10m coupleurs 851010
6,5x 10 mm 6m 1/4" FM 851103
a coupleurs 851 100
m
3/8" FM 851 105
PUR coupleurs 851101
(spiralé) 8,0 x 12 mm 6m
3/8" FM 851 104
8 coupleurs 851 102
m
3/8" FM 851 106
9 mm 851011/
PVC - PVC 09
m
(textile) - 851012/
mm PVC 13

FM: filetage male

(PE - Polyethylen)

version en PE, spiralé (standard), embouts rotatifs 360°, avec coupleurs en laiton
(EURO), 8 mm diametre interne du flexible, longeur totale = 1.7 x longeur de travail

version en PUR, (haute qualité), spiralé avec reduit contre les noeuds, embouts
droits (p.ex. pour équilibreurs) et rotatifs 360°, avec coupleurs de baisse effort, pression

de travail 8 bar

(PUR / PU - Polyurethan)

version en PVC, droit, renforcement textile, livré en couronne, pression max. 13 bar

LUBRIFIANTS

lubrifiant spécial pour les moteurs pneumatiques
modele 1000 L, bouteille 1 litre, avec buse et cuvette
réf. 852 100

lubrifiant spécial pour les systémes de frappe
“ROD-A-MATIC” (pin clutch)

modeéle 1000 S, bouteille 1 litre, avec buse et cuvette
réf. 852 101

raisse spéciale pour les systémes de frappe
“DUOPACT” (twin hammer) et “JUMBO”

modele 8150F pistolet de graissage

réf. 908 151

modele 8150 pistolet de graissage avec 2 cartouche,
réf. 908 150 plein

modele 8150K 5 cartouches plein de graisse

réf. 908 152

»

<©

o
M ENROULEUR SARIZ

e inclus: 12 m de tuyau

* raccord: 1/4”

+ diametre interieur du tuyau: 8 mm,
diamétre exterieur du tuyau:12 mm

* pression: max. 15 bars

* poids: 8 kg

- réf. 851 021

15



ACCESSOIRES

UILIBREU

capacité course modéle code A B C D
[ka] [mm]
« cable en acier inox reglable
04-10 1600 9311 1 * butée de la course régable (position pour prise)
1,0-20 1600 9312 1 * guide du cable en antifriction materiaux ;
» ensemble ressort-tambour inerte (ou échange rapide)
2,0-3,0 1600 9313 1 « capacité reglable (force du ressort) pour effort de prise minimal
* suspension supplémentaire de sécurité
1,0-2,5 2000 9320 2 X
20-40 2000 9321 2 X A -« fabrication robuste en alliage d’aluminium (construction fermée avec
40-60 2000 9322 2 X deux parties) -
« crochet supérieur pivotant sur roulements a bille et avec
6,0-8,0 2000 9323 2 X mousqueton de sécurité
« dispositif pour bloquer la charge a n'importe quelle hauteur
2,0-4,0 2500 9331 3 X « tambour conique pivotant sur roulements a billes (pour effort de prise
204 5 " 2 N continuellement égale) (effet équilibrant constante sur toute la course)
0-4,0 500 93 B - systéme de sécurité qui bloque la chute de la charge en cas de
40-6,0 2500 9332 3 X rupture du ressort (> 3 kg) : .
C -« cable visible pour inspection, crochet avec alignement possible
4,0-6,0 2500 9342 4 X D - dispositif de blocage avec contréle du sol (chaine)
réf. 839 499 “option B”
4,0-7,0 2500 9354 5 X X
6,0-8,0 2500 9333 3 X
6,0-8,0 2500 9343 4 X
7,0-10,0 2500 9355 5 X X
8,0-10,0 2500 9334 3 X
8,0-10,0 2500 9344 4 X
10,0 - 14,0 2500 9335 3 X
capacité course modeéle code A B C D
10,0 - 14,0 2500 9356 5 X X [kg] [mm]
10,0 - 15,0 2500 9361 6 X X X 35,0 - 45,0 2500 9434 9 X X X X
14,0 - 18,0 2500 9357 5 X X 45,0 - 55,0 2500 9367 6 X X X
15,0 - 20,0 2500 9362 6 X X 55,0 - 65,0 2500 9368 6 X X X
15,0 - 20,0 2500 9431 8 X X X X 60,0 - 70,0 2500 9441 9 X X X X
18,0 - 22,0 2500 9358 5 X X 65,0 - 75,0 2500 9369 6 X X X
20,0 - 25,0 2500 9363 6 X X X 75,0 - 90,0 2500 9370 =7 X X X
20,0 - 25,0 2500 9432 8 X X X X 80,0 - 100,0 2500 9444 9 X X X X
22,0-25,0 2500 9359 5 X X 90,0 - 105,0 2500 9371 7 X X X
25,0 - 30,0 2500 9364 6 X X X 100,0 - 120,0 2500 9422 10 X X X X
25,0 - 35,0 2500 9433 8 X X X X 115,0 - 130,0 2500 9452 9 X X X X
30,0 - 35,0 2500 9365 6 X X X 130,0 - 150,0 2500 9424 10 X X X X
35,0 - 45,0 2500 9366 6 X X X 160,0 - 180,0 2500 9426 10 X X X X

RACCORDS D'AIR (PROFILE-EURO

filétage /
diametre interne haute qualité
du flexible de en plastique composite et acier
I'extrémité standard systeme de sécurité
cannelé en laiton haut débit, léger
profile DIN profile Il, MIL* profile DIN
7.2 mm 6 mm 7.2 mm
Raccords ref, réf. / modéle réf. / modéle
R 1/4” FM 850 001 849 601/ SK 601 | 849 701/ SK 701
R 3/8” FM 850 002 849 602 / SK 602 | 849 702 / SK 702
R 1/2” FM 850 003 849 603 / SK 603 | 849 703 / SK 703
R 1/4” FF 850 004 849 604 / SK 604 | 849 704 / SK 704
R 3/8” FF 850 005 849 605/ SK 605 | 849 705/ SK 705
R 1/2” FF 850 006 849 606 / SK 606 | 849 706 / SK 706
@ 6..7 mm 850 007 849 607 / SK 607 | 849 707 / SK 707
849 608 / SK 608 | 849 708 / SK 708
850 008 849 609 / SK 609 | 849 709 / SK 709
850 009 849719/ SK 713
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filétage /
diametre interne haute qualité
du flexible de en plastique composite et acier
I'extrémité standard systéeme de sécurité
cannelé en laiton haut débit, léger
Raccords profile DIN | profile II, MIL* profile DIN
B . 7.2 mm 6 mm 7.2 mm
2/ 3 directions réf. réf. / modele réf. / modele
R 1/4” FF 849 660 / SK 660 | 849 760 / SK 760
= 2-directions
% R 3/8” FF 850 060 849 661/ SK 661 | 849 761/ SK 761
"%’@ & | 2-directions
R 1/2” FF 849 662 / SK 662 | 849 762 / SK 762
2-directions
R 3/8” FF 850 061
3-directions
Jonctions
doubles
&6 mm 850 017
O &9 mm 850 018
13 mm 850 019




ACCESSOIRES

filétage /
filétage / diamét_re interne
diamétre interne haute qualité du flexible de
du flexible de en plastique composite et acier I'extrémité standard
Pextrémité standard systéme de sécurité cannelé en laiton
cannelé en laiton haut débit, léger g"gme DIN
profile DIN | profile II, MIL* profile DIN < : -2 mm
Embou?s 7.2 mm 6 mm 7.2 mm Réductions réf.
cannelés réf. réf. / modéle réf. / modéle R 3/8” FM xR 1/4” FF | 850 064
@ 6..7 mm 850 014 849616/ SK 616 | 849 716/ SK 716
R 3/8” FM xR 1/4’FM | 850 065
& 8 mm 849618/ SK 618 | 849718/ SK 718
HHEEE R 3/8” FM xR 1/2’"FM | 850 066
29 mm 850 015 849619/ SK 619 | 849719/SK 719
R 1/2” FM x R 3/8” FF | 850 069
849 720/ SK 720
210 mm R 1/2” FM xR 1/4” FF | 851 016
& 13 mm 850 016 849 723/ SK 723
Mamelons
Embouts doubles
filetés R 3/8” FM 850 062
R 1/4” FM 850 027 849 628 / SK 628 | 849 728 / SK 728 -
(Acier) R 1/4” FM 850 063
R 1/4” FM 850 028 R 12" FM 350 068
Hﬂ;m R 3/8” FM 850 029 849 629 / SK 629 | 849 729/ SK 729
R 1/2” FM 850 030 849 730/ SK 730
R 1/4” FF 850 031 849 631/ SK 631 | 849 731/ SK 731
=‘\H=1={=-‘ R3/8" FF 850 032 S S —— * profile des embouts avec diametre interne de 6 mm
R 1/2” FF 850 034 849 734/ SK 734 ISO 6150 B, MIL 4109 C, Industrial Interchange
profiledes embouts avec diamétre interne de 7.2 mm
- DIN (allemand), pour haut débit
Jonctions
cannelés Plus de profiles du systéme SK disponibles sur demande
R 1/4” x 6 mm 850 020
R1/4”x9mm | 850 021 FF: filetage femelle
[ FM: filetage male
R 3/8” x 9 mm 850 022
R 3/8” x 13 mm | 850 023 tous les filetages sont BSP (Gas),
NPT disponible pour systéme SK sur demande
R 1/2” x 13 mm | 850 024
R 1/2” x 9 mm 850 025

DE SECURITE

Gant Tunnel Carpien “CT”

» Technologie aux caractéristiques brevetées pour la prévention
du syndrome du canal carpien.

* Canal unique qui allege la pression au niveau du nerf central.

* Coussinet résistant visant a réduire le syndréome des vibrations
mains/bras.

» Congu sar@g doigts pour plus de fléxibilité

» Neoprene™ laissant passer I'air pour un confort inégalé

* Pratique, la laniere élastique amovible du poignet ne serre pas

Gants de Mécanicien “Split-Fit - SFA”

« Jointure en Airprene®' pour un plus grand confort et
systéeme de protection de I'index

* 3 mm de gel sur la surface intérieure: absorption des
chocs

* Doigts et paume en Clarino®, assurent une utilisation
optimale du gant

* Le profil unique %5 la paume renforce la qualité du gant

*» Avec le Spandex™, aucun fil ne dépasse

* Les coutures invisibles empécheent tout accroc

« Parfaitement ajusté; epermet une grande liberté
de mouvements

* Lavable en machine, séchage a I'air ambiant

Gants de Mécanicien “Authentic - MHS”

» Gant extensible, paume non rembourrée

» Paume a profil unique, assemblage de plusieurs
morceaux, s’ajuste naturellement

* Avec le Spandex™, aucun fil ne dépasse

« Les coutures invisibles empéchent tout accroc

« Parfaitement ajusté; epermet une grande liberté
de mouvements

* Doigts et paume en Clarino®, assurent une utilisation
optimale du gant

* Pratique, la laniére élastique amovible du poignet ne
serre pas

 Lavable en machine, séchage a I'air ambiant

Vous trouverez plus de détails concernant les gants dans notre catalogue “gants de sécurité”. 17



TECHNICAL SPECIFICATIONS

clés a chocs visseuses
modéle carré couple trmin. | poids | @inteme | pression | consommation d'air | arrivée LpA | vibrations | [modele | entraine couple tmin. | poids | @interne | pression | consommation d’air | _arrivée LpA | vibrations
M Mmax dutuyau | may. moy. - cont. d'air ment dutuyau | max. moy. - - cont. dair
S
R A | B D > | <n| Pt @ @& A Gy || < |ty
[Rpm] | [kg [mm] Tbar] pouce] dB(A]] [mis?] [mm] [Nm] [Rpm] mm] [bar] [pouce] | [dB(A]] ms’
2040 12000 | 0.8 8 6.3 100 1/4" FF 87.1 <25 4700 1/4" 80 - 17.0 1800 8 6.3 430 1/4” FF 82.1 <25
2100 3/8" 105 150 10000 1.1 8 6.3 140 1/4” FF 85.3 2.9 4755 14" 16 - 61 1500 8 6.3 230 1/4" FF 707 <25
2111 3/8" 105 150 10000 1.3 8 6.3 150 410 1/4" FF. 85.7 2.9 4760™ 14" 17 - 102 1800 8 6.3 350 1/4" FF 93.0 27
2125RE | 3/ N 835 4765 1/4" 80 - 13.0 800 8 6.3 350 1/4"FF_|__102.0 <25
2126RE | 14 | 122 | 175 | 10000 | 13 8 6.3 | M0 | 200 | VATFF | gg7e 3.2 4775 172" 057 - 32 | 2000 8 63 | 180 1AFF | 784 <25
2150 3/8" 200 300 [ 10000 [ 1.6 8 6.3 130 400 | 1/4"FF 86.7 3.1 4780 1/4" 15 - 210 1100 8 6.3 430 /4" FF 76.8 <25
2163 3/8" 332 385 | 13000 | 1.2 8 6.3 200 600 | 1/4"FF 89.3 36 4782 1/4" 50 - 13.0 1650 8 6.3 400 1/4" FF 83.4 <25
2164 3/8" 332 385 | 13000 | 1.2 8 6.3 200 600 | 1/4"FF 89.3 3.6 4783" 1/4" 50 - 11.0 1600 8 6.3 370 1/4” FF 83.4 <25
2205RE N 24 N 4785"° 1/4" 50 - 17.0 650 8 6.3 370 1/4” FF 83.4 <25
2208Re | 1?2 406 580 | 7800 2.5 8 6.3 130 350 | marFR 845 <25 9457 1/4" 019 - 1.5 1800 6 6.3 220 /4" FF 73.0
2219 1/2" 240 340 [ 10000 [ 1.7 8 6.3 130 400 | 1/4"FF 86.5 <25 9459 1/4" 048 - 2.9 1000 | 0.47 6 6.3 220 /4" FF 72.0
2ooRE | 2 | 448 | ea0 | 7300 | 36 8 63 | 110 | 310 | 14" FF | e63 <25 " avec mandrin rabide 2 avec support maanétiaue en série * subport maanétiaue en option
2249 172" 200 300 | 10000 [ 1.7 8 6.3 130 400 | 1/4"FF 98.4 <25 marteaux burineurs
2250RE | . 420 600 | 7400 27 8 6.3 160 430 | 14" FF 88.2 36 modéle emmanchement | cours | coups/ | poids | @interne | pression | consommation d'air air LpA | vibrations
2255RE 28 min. dutwyau | max. moy. ~ cont d'air
2258 1/2" 336 390 [ 13000 [ 1.2 8 6.3 200 600 | 1/4"FF 89.3 3.6
2259 12 | 336 | 390 | 13000 | 12 8 63 | 200 | 600 | 14°FF | 893 36 —_— | == @ @ @ ‘@" =] Eﬁp v&'_@'}?ﬂ
2263 . 2.1 B
2973 1/2 680 900 | 7800 52 8 6.3 170 515 | 1/4"FF 88.8 4.8 T oouee] o] | o] o] Bar ] Tooucel | TaBAN s
2264 2 873 950 | 8000 20 8 53 175 530 | 1/4" FF 926 25 5000 ©10.2 (©0.401) | 60 3000 | 1.50 8 6.3 270 400 | 1/4"FF 92.3 8.9
2305RE | 3/4" 490 700 | 6300 2.9 13 6.3 185 510 | 1/4" FF 85.0 43 5030 3.2 005 | 10000 | 0.20 8 4.1 4 5 1/4"FM | 900 3.0
2325RE - 51 , 5060 0.98x0.12/25x3 | 57 4500 | 0.75 8 6.3 100 150 | 1/4" FF 76.0 6.8
2326RE | O 840 [ 1200 | 4000 | g 13 6.3 240 650 | 1/4"FF | 848 3.5 5100 11.0' (0.433) 50 3000 | 1.50 B 63 270 | 400 | 14 FF | 946 85
2340 3/4" 680 | 1020 | 6500 3.9 13 6.3 210 | 1000 | 3/8"FF 92.7 3.0 5170 11.0' (0.433) 68 3000 | 1.70 8 6.3 240 360 | 1/4"FF 92.0 4.5
2345 3/4" 950 1220 | 6050 4.8 13 6.3 210 1000 | 3/8" FF 89.9 3.2 5175 11.0' (0.433) 94 2100 2.05 8 6.3 260 380 1/4” FF 93.0 4.5
2350 wa | 1050 | 1500 | 5000 59 s o3 260 [ I 952 o8 5180 11.0' (0.433) 81 2500 | 2.40 8 6.3 250 362 | 1/4"FF | 1005 4.1
2355 6.6 - - - 5305 12.0' (0.472) 50 3000 | 255 8 6.3 260 380 | 1/4"FF 98.8 55
T o
2407 o 1715 | 2450 | 3000 9.8 13 63 370 | 1020 | 127 FF 897 53 5400 147" (0.579) 76 1700 | 7.50 13 6.3 480 720 | 3/8"FF 975 7.9
2408 1.0 5500 21 33 8000 | 2.40 8 6.3 120 190 | 3/8"FF | 107.8 10.0
ggg N 1715 | 2450 | 3200 19646 13 63 370 | 1020 | 12 FF 88.4 72 5550 147" (0.579) 40 2200 | 575 8 6.3 100 160 | 1/4" FF 90.0 3.0
2435 52 5551 14.7' (0.579) 40 2200 g'gg 8 6.3 100 160 | 1/4” FF 90.0 3.0
" 1715 | 2450 | 3200 13 6.3 370 | 1020 | 1/2"FF 89.8 7.4 :
2436 10.6
2439 0.1 "hexagonal @ cylindrique
2429 1 1635 | 2100 | 5000 | i 13 6.3 280 | 1047 | 1/2"FF 90.6 6.9
2440 1 2450 | 3500 | 2700 | 146 13 6.3 400 | 1120 | 3/8" FF 948 33 dérouilleurs a aiguilles
2450 " 1155 1650 4500 6.0 13 6.3 280 780 3/8" FF 95.0 58 Modéle @ aiguille nombre coups/ poids @interne | pression | consommation d'air |  arrivée LpA vibrations
2455 72 daiguilles min. dutuyau | max. moy. - - cont. dair
2453 1" 1715 | 2450 | 3900 9.2 13 6.3 370 | 1020 | 1/2"FF 94.9 6.9
- o] . & (@ = 8| B D] o |=n| Py
2469 B 10.0 .
2479 1 1635 | 2100 | 5000 | iy 13 6.3 280 | 1047 | 1/2"FF 95.2 7.6 o] o] o] | Tral ] Toar] T Toouee] | BAL e
2485 - 2005 | 2950 | 3300 | 10 o o3 220 90 | 12 re | 1000 70 5610 3 19 4000 | 255 8 6.3 190 280 | 1/4"FF 90.6 14.6
2486 15.2 5615 3 12 4000 | 1.30 8 6.3 120 180 | 1/4°FF 88.2 7.1
ggg " 2450 | 3500 | 3400 1‘;; 19 6.3 330 930 | 1/2"FF | 100.0 7.0 5620 : fﬁ 4500 | 3.60 13 6.3 200 300 | 358" FF 85.0 13.0
2585 11/2" | 2450 | 3500 | 3400 | 16.6 19 6.3 330 930 | 1/2"FF | 100.0 7.0 5625 § fg 2000 | 270 s 63 120 170 | waer 2.9 139
2590 11/2" | 2800 | 4000 | 3000 | 17.4 19 6.3 330 930 | 1/2"FF | 100.0 7.0 5 -~
* avec mandrin hexagonal rapide intégré pour embouts %" ** valeur sans gaine échappement 5630 4 35 2200 6.00 8 6.3 200 300 /4" FF 927 245
marteaux cloueuers, agrafeuses
modéle largeur profondeur capacité poids @ interne | pression | consommation d’air air LpA vibrations
A p d'agrafe d’agrafe d du tuya cont. d'air
clés a rochet o 9 magasin utya | max. !
modéle carré couple trimin. poids @interne | pression | consommation d’air arrivée LpA vibrations 5
M Mmax du tuyau max. moy. - cont. d'air g m‘ @ -@-— 'ﬁ:l_m .:p us:f?xﬂ
3 g iy | ) D fmm] pes] | Tl | [mm | [oag pouce] | T@BA] | _[mis
= o = 5801 6/8/10/16/19/22/25 | 100 1.25 8 6.3 0.8 licycle 1/4* FF. 78 <25
Tpouce] ] Rom] | T o] o Timin] suce] | [@BAL ] 5811 6/8/10/16/19/25 | 100 1.30 8 6.3 08 foycle 14" FE 78 <25
3000 174" 20 30 230 | 055 8 63 100 | 300 | 1/4"FF | 896 28 5950 210 1 1.05 8 63 380 limin 114" FF 85 <25
3002 1 z 27 1 200 | 050 6 63 | 70 | S00 | WA"FF | 7.7 45 | appareils pour le travail de la tole, outils pour carrosserie
3005 3/8" 20 30 230 0.55 8 6.3 100 300 | 1/4"FF 89.6 2.8
3006 38" 27 27 200 0.50 B 53 70 300 | 14" FF 877 25 modele dents coups/ | cours | poids | @interne | pression | consommation d'air | arrivée LpA | vibrations
3010 378" 20 30 230 | 055 8 6.3 100 | 300 | 14"FF | 896 26 - dutwyau | max. movenne dair
3015 1/4" 20 30 230 0.55 8 6.3 100 300 1/4” FF 89.7 3.0 @ e = @ _@_ .ﬁ_,_m cﬁ@ ﬂ:@/‘y‘
3060 1/4" 20 45 250 0.65 8 6.3 65 200 | 1/4"FF 82.4 3.0 —— ——— h
3062 1/4" 34 34 270 0.60 6 6.3 113 600 | 1/4" FF 88.0 45 [dentslpouce] mm] | [min"] | [kg] [mm] [bar] Umin pouce] | [dB(A)] [mis?]
3100 172" 40 60 160 1.20 8 6.3 170 465 | 1/4"FF 89.7 3.0 6050 14/18/24/32 10 9500 | 0.65 8 6.3 220 1/4" FF. 73 272
3200 3/8" 40 60 160 1.20 8 6.3 170 465 | 14" FF 89.7 3.0 6065 14/18/24/32 10 | 10000 | 0.59 8 6.3 230 1/4° FF. 85 <25
3260 3/8" 20 45 250 0.65 8 6.3 65 200 | 1/4"FF 82.4 3.0 —
3300 1/2" 90 140 250 1.45 8 6.3 115 315 | 14" FF 86.4 3.9
3500 12" 82 130 150 2.00 8 6.3 225 620 174" FF 89.7 38 Model Toebehoeren Toeren- | Gewicht | Binnen- | MaxLucht|  Luchtverbruik Aanslui- LpA Vibratie
3600RE | 1/2" 60 90 170 1.25 8 6.3 170 460 | 1/4"FF 74.0 3.0 tal Slangs | 9k ting
3605 1/2" 61 68 160 1.10 8 6.3 110 504 | 1/4"FF 89.0 2.6 -
3630RE | 3/8" 60 90 170 1.25 8 6.3 170 460 | 1/4"FF 74.0 3.0 n, @ @ @ -@- w -:a@ D{‘Q‘E‘Eﬂ
3635 3/8 61 68 160 1.10 8 6.3 110 504 | 1/4" FF 89.0 2.6 — o > —_— ] — B —
FF = filetage femelle  FM = filetage male  RE: avec gaine d'échappement, qui ajoute 0.2 kg au poids 29x12x1.2
6301 it - 1.0 8 6.3 0.8 listroke 1/4* FT 727 <25
6350 PS‘E‘L%%ZO . 1.0 8 6.3 260 380 | 14 FT 89.9 15.1
perceuses 28
- - - - - - - — — — 6450 1800 13 8 6.3 460 700 | 1a*FT 74.1 <25
modéle ‘mandrin 1 puissance | trimin. | poids | @interne | pression | consommation d’air | arrivée LpA vibrations model 78 F
diamtre (mm) dutwyau | max. moy. - cont. d'air 28 0
6452 model 78 F | 1800 16 8 6.3 460 700 | 1a*FT 74.1 <25
50x1x10 .
& —"1 ﬂo @ @ @ _@_ warff] l:p ﬂ“ﬁﬁg 6510 con fau | 620 1.0 8 63 | 350 | 520 | 14°FT | 808 37
[mm] W] [Rpm] | [kg] [mm] [bar] [Umin] [pouce] | [dB(A)] [mis?]
4100 1 -1 500 2200 0.95 8 6.3 350 470 1/4” FF 81.2 27 modéle outil Carré course | poids | @interne | pression | consommation d'air | arrivée LpA vibrations
4200 1_-10 500 | 2000 | 1.15 8 6.3 360 480 | 1/4"FF 82.0 2.7 Insert dutuyau | max. moy. - cont. d'air
4300 1.5 - 13 500 | 2000 | 1.25 8 6.3 360 480 | 1/4"FF 81.8 2.7
4400 1.5- 13 500 500 | 165 8 6.3 400 530 | 1/4"FF 82.6 <25 — ] @ — @ @ @ -@-— = cﬁ@ U{f‘ﬁ,ﬁﬂ
4500 1_-10 500 | 2000 | 1.15 8 6.3 460 620 | 1/4"FF 83.9 2.5 - - = - T =
4550 15- 13 500 800 | 140 8 63 430 585 | 1/4'FF | 819 24 mm] Inm] | [min] | Tkg] mm] lbar] min] lpouce] | [dBA] | [mis] |
4600 1_-10 500 | 2000 | 1.00 8 6.3 380 510 | 1/4"FF | 850° <25 @ 6
4650 1_-10 500 | 1500 | 1.10 8 6.3 330 450 | 1/4"FF 85.6 2.8 6900 0 | oo o5 4700 " s s 120 170 | va e ar 5o
4690 100° 500 | 2000 | 1.30 8 6.3 380 510 | 1/4"FF | 85.0° <25 A | oaxt : : ’ : -
Tfiletage male pour mandrins: 3/8” x 24 FM avec gaine d’échappement 5
6910 1 | eox20 6.5 3700 1.1 8 6.3 120 | 170 | 14" FF 741 4.7
appareils pour le travail de la tole, outils pour carrosserie
modéle vitesse de coupe | capacité de | largeur | poids | @interne | pression | consommation d'air |  arrivée LpA vibrations couteaux oscillants, outils pour la découpe des joints de pal’e-bl’ise collés
tr/min. coupe de coupe du tuyau max. moy. - cont. d'air
— modéle carré couteau oscillation | poids @interne | pression | consommation d'air |  arrivée LpA vibrations
ErA i du tuyau moy. — cont. dair
—_— E B 1% @ @ @ -@- wr ] ﬁ@ ﬂ‘g‘p outil y: max. Y.
[m/min] [mm] [mm] [kg [mm] [bar] l/min) [pouce] [dB(A)] [m/s?] @ 9 =D @ @ @ '@' =il lﬁ? ﬂ“‘;‘?
6100 2.6 1 4 0.95 8 6.3 360 540 | 1/4"FF 88.3 8.3 — o — = - — = v
6210 2 15 5 1.20 8 6.3 360 | 540 | 14'FF | 850" 3.9 _["1";‘] { 2xhexjmm] | [min] | [kg] | [mm] | [oar] Lo Ipouce] | [dBA) 1 [mis] |
6220 = = = 0.65 8 63 0.5 l/out /4" FF <75 <25 6605RE | )1 e=22 20000 0.8 8 6.3 370 530 | 1/4"FF 79.8 4.3
" bruit réduit par une gaine d'échappement/ un systéme d'échappement de I'air qui réduit le bruit & 75 dB(A). 6610 e=22 20000 13 8 6.3 500 | 800 | 1/4“FF 80.2 36
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

riveteuses ponceuses (plateau rond)
modéle rivet embout force poids @interne | pression | consommation d'air arrivée LpA vibrations modéle plateau course trimin. poids @interne | pression | consommation d’air arrivée LpA vibrations
du tuyau max. dair de pongage roto + orbit du tuyau Max. moy. — cont. d'air
- diamétre
o= [b|F | & @) | €rmny |wam| f) |41 . ~
@ > i R |8 |®|@| oo |=n| <P |y
[mm] [mm] IN] Tkg] [mm] [bar] [istroke] [pouce] | [dB(A)] [mis?] d
[mm] [mm] [Rpm] ki [mm] bar] I/min] [pouce] [dB(A)] [m/s?]
24132/40/48 | 2.0/2.4 .
6700 12000 | 16 8 6.3 12 1/4* FF 50.0 <25 7200V | 150" - 5/16* 5 10000 1.95 8 6.3 315 400 1/4" FF 927 <25
5.0 Cu, Al | 3.0/34 L
24132/40/48 | 2.0/2.4 7605RE gg:f.‘,v 3 15000 | 0.60 8 6.3 260 320 | 14 FF 83.0 5.0
6710 50/56/60/635| 3.0/4.0 | 19000 | 2.1 8 6.3 1.8 1/4* FF 50.0 <25 >
6.4 Cu, Al 44 7606RE | 30°-5/16" 3 15000 | 0.70 8 6.3 260 320 | 1/4*FF 83.0 5.0
32140148 | 20/28 7610V_| 150" -5/16" 8 10000 | 1.10 8 6.3 325 410_| 1/4"FF 80.4 6.5
6715 6.4 Cu, Al steel | 3.2/4.5 | 15000 [ 18 8 63 11 V4"FF | 50.0 <25 7618V | 150" - 5116~ 8 10000 | 1.20 8 63 330 | 420 | 14 FF | 835 76
24130-32/40 7660 V_| 150" - 5/16" 8 10000 | 1.40 8 6.3 330 420 | 1/4"FF 74.9 <25
9670 4.8-5.0 max. 3.8 | 11000 | 1.8 8 57 2.2 1/4* FF 93.0 3.1 7662 777 - 516" 2.5 10000 | 1.00 8 6.3 350 430 | 1/4"FF 717 35
steel + INOX 7664RE | 50 - 5116 3 15000 0.60 8 6.3 300 380 1/4" FF 80.0 <25
40/48-50 7665V | 150" - 516" 8 10000 | 1.40 8 6.3 340 420 | 1/4°FF 79.8 <25
9671 6.0/6.4 INOX | max. 4.3 | 19000 | 2.4 8 57 2.2 1/4* FF 97.0 3.9 7666 1507 - 5116~ 5 10000 | 087 s 53 390 535 | /4" FF 79.8 <25
8.0 steel 7667 150" - 516" 25 10000 | 0.87 8 6.3 390 535 | 1/4"FF 79.8 <25
Cu, Al: pour les rivets en cuivre et aluminium ou matériels plus doux  acier: pour les rivets en acier ou matériels plus doux 7668 150" - 5/16* 5 10000 1.20 8 6.3 350 430 1/4“ FF 7 35
INOX: aussi bien pour les travaux plus durs p. ex. pour les rivet en inox ou matériels plus dures 7669 150" - 516" 2.5 10000 | 1.20 8 6.3 350 430 | 1/4"FF 717 35
A STT 0
meuleuses droites 7670V_[ 1507 5/16 8 10000 | 1.50 8 6.3 340 420 | 1/4"FF 76.1 3.0
7675V_| 150" - 516" 5 10000 | 1.50 8 6.3 340 420 | 1/4°FF 76.1 <25
modéle mandrin puissance | tr/min. poids @interne | pression | consommation d'air arrivée LpA vibrations 7676 150" - 5/16* 5 10000 1.00 8 6.3 390 535 1/4* FF 74.4 <25
pince dutuyau | max. moy. - cont. dair 7677 150" - 5/16" 2.5 10000 | 1.00 8 6.3 390 535 | 1/4"FF 74.4 <25
] ~ 7678 150" - 516" 8 10000 | 1.00 8 6.3 390 535 | 1/4*FF 74.4 3.6
i=|f 8| B D o |0 = athy :
& 7680V | 150" - 6xM4 5 (900) 2.00 8 6.3 340 420 | 14 FF 69.8 3.0
mm) mm) N] ] [mm] bar] I/min] pouce] [dB(A) m/s?] 10000
7010 6 | 280 25000 | 0.40 8 6.3 320 390 | 1/4"FF 94.0 <25 7690V | 200" - 6xM4 5 900) 2.10 8 6.3 340 420 | 1/4"FF 713 28
7011 6" | 300 | 26000 | 040 8 6.3 340 | 415 | A"FF | 821 <25 7695V | 200" — 6xM4 5 10000 | 24 8 6.3 340 | 420 | 14FF | 713 28
7015RE 6 | 300 17000 | 0.40 8 6.3 385 420 | 1/4"FF 80.0 <25
7020 6 | 400 20000 [ 0.70 8 6.3 410 520 | 1/4"FF 92.0 <25 55- livré avec gai"“; ‘Ifé°|“af’°:me":- qui EJOU‘: 0-2;9 aulp"idls 46 100 (poids d'un pl el 7666 1 7667
— - joigt i a place d'un plateau rond, poids inclus plateau de g env. (poids d'un plateau pour modéle
7025RE G 700 22000 | 1.00 8 6.3 490 600 | 1/4"FF 74.0 <25 7676 | 76771 7678 1206 onv.)
7026RE 8 700 22000 | 1.00 8 6.3 490 600 | 1/4"FF 74.0 <25 :
ntral iran
7035 400 2600 | 0.90 8 6.3 420 500 | 1/4"FF 82.0 <25 centrales aspirantes
7040 & T 200 3400 | 0.90 s 53 210 500 | /2 FF 920 25 modele puissance | vol.du taille courant pression consommation | poids | _dimension Niveau
récipient du filtre Max. d'air HxBx L sonore
7045 6 | 300 23000 | 0.55 8 6.3 330 400 | 1/4"FF 84.0 <25 LpA
7047 6 | 400 24000 | 1.25 8 6.3 300 380 | 1/4"FF 93.0 5.4
7050RE 3 150 54000 | 0.20 8 6.3 140 180 1/4” FF 86.0 <25 p—J] V A @ @-— @ -::@
7060RE 6 | 700 18000 | 1.20 8 6.3 490 600 | 1/4"FF 74.0 <25 _ = — — - rak =
7065RE 8 700 | 18000 | 1.20 8 63 490 600 | 14" FF | 740 <25 +30EF itre fom] 1A] [bar)/[Pa] Umin] 1 Tkl | [mm] | [dB(A) J
7070RE 11 400 19000 | 0.65 8 6.3 410 520 | 1/4"FF 96.0 <25 [2001] 1000 27 2680 55 0.185 /18500 3180 10.0 | 70x40x40 70
T072RE | 10 400 | 19000 | 0.65 8 63 | 410 | 520 | 14"FF | 96.0 <25 e 1200 35 [ 1700 (14086) | 55 | 0.210/21000 3600 130 | 85x50x52 | 71
7075RE 11 400 3400 | 0.80 8 6.3 410 520 | 1/4"FF 96.0 <25 |[2003]
7077RE_| 10 400 3400 | 0.80 8 6.3 410 520 | 1/4"FF 96.0 <25 ZB%%EP’SF 2000 58 2500 (24480) | 9.0 0.190 / 19000 6360 236 | 92x50x60 63
7078RE 1 400 3400 | 0.90 8 6.3 410 520 | 1/4"FF 96.0 <25 PTGOEP 2000 .
7080 6 | 700 | 18000 | 2.00 B 53 510 680 | 14" FF | 800 28 PT60 2500 9.0 0.190/19000 6360 236 | 92x50x60 63
7100RE 6 | 280 18000 | 0.40 8 6.3 300 390 | 114" FF 81.3 <25 : 3 : : : N
o a0 5000 1025 - T o e e S —2>— pistolets a cartouche, pistolet pour produits de protection de chassis
modele cartouche poids | @inteme | pression | consommation d'air | _arrivée LpA | vibrations
. dutuyau | pax, dair
disqueuses, lustreuses >
modéle carré puis- [ trimin. | poids | @interne | pression | consommation d’air | arrivée LpA vibrations ‘ii:l @ @ @ '@' wr ] q@ DE:‘EEPP
sance du tuyau max. moy. — cont. d’air
~ [mm Tkg] mm] [bar] [stroke] [pouce] | [dB(A]] ms’
¢ 8000 215 x 50 (approx. 400ml) 1.1 8 2-4 0.8 1/4" FF B <25
P |=|R| 8 & @ o> |~n| =P |«
= ba n, » 8005 215 x 50 (approx. 400ml) 0.7 8 2-4 0.8 174 FM B <25
Filetage | disque(mm] | (W] | [Rpm] | [kg] mm] | [bar] [Umin] [pouce] | [dB(A)] [mis?] 3 - - - — — —
7120 e 78 so0 Tao T s T8 T e 750 00 i es g0 | <25 | [modele bonbonne poids. guu:tueme pression [ consommation dair [ arrvée LpA | vibrations
yau | max moy. - cont dair
7130 5/8' FM 178 500 | 2000 [ 1.8 8 6.3 470 580 | 1/4"FF 82.4 <25 —
7135RE | 5/16°FF 757 350 | 1600 | 1.2 s 6.3 340 | 470 | 14" FF | 695 <25 @ @ @ _@_ e {]] _:9 ﬂf“;’_@
7136RE | 5/16"FF 75" 350 | 3200 [ 1.2 8 6.3 350 480 | 1/4"FF 70.7 <25 |
7137RE 5/16" FF 75" 350 | 3800 1.2 8 6.3 350 480 1/4” FF 70.7 <25 litre kg] mm bar] l/min] [pouce] [dB(A)] [mis?
7138Re | S16°FF 90" 350 | 3200 | 1.2 8 6.3 350 480 | 1/4"FF 707 <25 go10 ! 08 8 u 210 300 | 1R - <25
M14x2FM - - : - 8030 1 0.4 8 6 195 280 | 1/4"FF B <25
75 x 22
7150 7/16*20FM | 105x22 | 400 | 18000 | 1.15 8 6.3 410 570 | 14" FF 91.8 <25 . > f
115 x22 pistolets a peinture
75 x 22 modéle godet buse poids | @interne | pression | consommation d’air |  arrivée LpA vibrations
7153 7/16*20FM | 105x22 | 400 | 13000 | 1.15 8 6.3 450 600 | 1/4"FF 86.3 <25 dutuyau | max moy. — cont. dair
115 x 22 2
=] :
7160 | MI0x15FM | 100x16 | 750 | 10000 | 1.6 B 63 | 490 | 650 | 1a'FF | 825 34 = @ @ @ _@_ war ] _::'9 ﬂ‘?ﬁg
516 x24T | o0 1o =4 b
7164 36 x24T 350 | 7800 [ 0.8 8 6.3 300 400 | 1/4"FF 83.3 <25 [mm] [kg] | [mm] | [bar) [limin] [pouce] | [dB(A) | [m/s?] |
51//146“ Xzzl;‘TT 50 8101 0.8 HVLP 0.55 8 3 105 145 1/4" FM <70 <25
X e 8102 1.4 0.75 8 24 260 370 | 14 FM <70 <25
7165 MIOX1SFM | 352 %55 | 750 [ 10000 | 1.6 8 6.3 490 650 | 1/4" FF 823 3.0 8103 0.8 0.45 8 2 100 140 | 1/4"FM <70 <25
T5x22 8105 1.4 1.20 8 15 250 500 | 1/4"FM <70 <25
7166 M14x208M | 152 %55 | 750 | 10000 [ 1.6 8 6.3 490 650 | 1/4"FF 82.3 <25 8106 T3P 075 3 2 210 300 | 14 FM =70 =25
7168 M14 x 2.0FM 100" 300 | 3200 1.7 8 6.3 310 420 1/4” FF 84.6 <25 8107 1.4 HVLP 1.00 8 3 150 380 1/4" FM <70 <25
;: :(11 Mlsll‘lxs;;FFM 178x22 | 700 | 7600 34 s 63 525 700 38" FF 91.0 <25 HVLP: grand volume — basse pression (pression d’arrivée d’air précisemend a justable pour moins de buée et une économie de peinture
7190 - 70x10 | 350 | 20000 | 0.8 8 6.3 430 580 | 14"FF | 932 <25 soufflets, pistolets a graissage, pistolets a sablage
V: plateau auto-autoarippant modale matériau vol. du buse poids Ginterne du | pression consommation dair arrivée
N récipient tuyau max. moy. — cont, dair
ponceuses a bande -
- i e T [ o = V|7 Gy |
modéle bande bande timin. | poids | @interne | pression | consommation d'air | arrivée LpA | vibrations <
de coupe largeur dutwyau | max. moy. - cont. d'air _ L1 _
mm] litre] mm] [kg] mm] bar] /min [pouce
- ~ @ _@_ - “{“{E/‘ 8112 0.4-08 10.0 5 2.35 8 6.7 170 240 1/4" FM
E_ - n; N g 8113 04-08 1.0 65 0.90 8 68 190 330 1/4° FM
[mm] [mm] [Rpm] Tkg [mm] [bar] iimin [pouce] | [dB(A] /s 8115 - 1.0 5 0.50 8 2-15 230 330 /4" FF
7155 10 330 18000 0.8 8 6.3 400 520 | 1/4" FF 79.4 <25 8116 - - - 0.60 8 6 330 480 1/4" FF
7156 20 520 17000 | 1.15 8 6.3 400 520 | 1/4"FF 78.1 <25 8117 = = . 0.60 8 6 240 420 1/4" FF
7157 30 540 13000 2.2 8 6.3 530 660 | 1/4" FF 84.0 <25 8118 = 0.6 mini 0.15 8 9 - , -
7158 20 480 17000 11 8 6.3 400 520 | 1/4"FF 78.0 <25 8120 ~ ~ 2 0.20 8 2-15 130 190 1/4" FF
- 8125 ~ ~ 3 0.10 8 2-7 250 350 1/4" FF
ponceuses (plateau rectangulaires)
Ne pas dépasser la densité de particule recommandée lors de L'utilisation du materiau inflammable
modéle plateau course timin. | poids | @interne | pression | consommation d'air | arrivée LpA | vibrations
orbit dutwyau | max. moy. — cont. d'air modele Compression vol. du récipient poids | @interne du | pression consommation d’air arrivée
= - tuyau max. moy. — cont. dair
< || R 6| B D o> |~ =P |«
c | P \Y & iy | et
[mm] [mm] [Rpm] Tkg Tmm] [bar] min [pouce] | [dB(A)] [mis?]
7300 95 x170° 8 8500 1.95 8 6.3 300 380 1/4° FF 80.0 <25 [bar] kg [mm] 1 [bar] limin [pouce] |
7700V | 70x125"° 5 10000 | 1.10 8 6.3 360 480 | 14"FF 76.8 2.8 8130 480 (60:1) ca. 0.5 cm?/course 15 8 8 3 icourse 14" FE
7705 80 x 130°° " 8135 600 (75:1) ca. 0.5 cm¥course 15 8 8 3 l/course 1/4* FF
7706 80x130° 2 10000 | 1.05 8 63 | 360 | 480 | wa'FF | 760 27 8140 480 (60:1) 64 cm/min cont.ly 16 B 8 260 1 370 /4 FF
7710V_| 95x170"° 5 10000 | 1.45 8 6.3 360 480 | 14"FF 72.8 2.9 . ; ya
7715V | 95x1707° 5 10000 | 155 8 6.3 360 480 | 1/4°FF 76.6 4.2 systéemes de gaines d’échappement
7720V_| 95x170°° S 10000 | 1.70 8 63 360 480 | 1/4'FF 768 44 modéle  |systeme  |modéle  |[systeme  |modéle  |systeme  |modéle  |systeme  |modéle  |systeme  |modele |systeme
7730V_| 95x170°° 5 10000 | 1.70 8 6.3 360 480 | 1/4"FF 74.0 2.5
7740V | 115x 210 :z S 10000 [ 225 8 6.3 360 480 14 FF 79.0 4.3 2125RE_|DUS20 | 2231RE_|DUS22 | 2326RE_| DUS22 | 3600RE | DUS 21" | 6605RE_| DUS29 | 7060RE_| DUS 23
7750V | 115x 2107 5 10000 | 2.40 8 6.3 360 480 /4" FF 79.0 3.9 2126RE_|DUS20 | 2232RE_| DUS22 | 2407 DUS26* | 3630RE_| DUS 21" | 6606RE | DUS29 | 7065RE | DUS 23
;:g:’ ;g x :gg ve 5 10000 250 8 6.3 360 480 1/4* FF 735 53 2150 DUS20* | 2235RE |DUS22 | 2408 DUS 26+ | 4100 U) 6610 DUS 25 | 7070RE | DUS 215
X 5 2163 DUS 19" | 2249 DUS20°_| 2425 DUS 26*_| 4400 DUS23*_| 7010 DUS24__| 7075RE_| DUS 21
7500 65x390° 3500 2.70 8 6.3 200 250 | 1/4"FF 79.0 48 2164 DUS 19" | 2250RE_| DUS20 | 2426 DUS 26*_| 4500 DUS23* | 7015RE_|DUS22 | 7077RE_| DUS 21
" N N 2205RE_| DUS20 | 2251RE_| DUS20 | 2435 DUS 26*_| 4550 DUS23"_| 7020 DUS 21 | 7078RE_ | DUS 21
: plateau auto-aggripant : plateau avec pinces pour abrsaifs normaux : plateau pour abrasives auto-collant 2206RE | DUS 20 2255RE | DUS 20 2436 DUS 26* 4600 DUS 21* | 7021 DUS 21* | 7100RE | DUS 24
2208RE_|DUS20 | 2258 DUS 19" _| 3000 DUS 217 | 4650 DUS 21" | 7025RE_| DUS23__| 7135RE_| DUS 25
2219 DUS 20" _| 2259 DUS 19"_| 3005 DUS 21 | 4700 DUS 23| 7026RE_| DUS23 | 7136RE_| DUS 25
2225RE_| DUS20 | 2263 DUS 19" _| 3010 DUS 21" | 4760 DUS23 | 7035 DUS 21+ | 7137RE_| DUS 25
2226RE_| DUS20 | 2264 DUS 19| 3015 DUS 21* | 4780 ) 7040 DUS 21+ | 7138RE_| DUS 25
2228RE_| DUS20 | 2305RE_| DUS20__| 3060 DUS25* | 6060RE_| DUS28 | 7045 DUS24* | 7605RE_| DUS 24
2230RE_| DUS22 | 2325RE_| DUS22__| 3260 DUS 25| 6210 DUS 21*> | 7050RE_| DUS30 | 7664RE_| DUS 24
RE = systéme inclus 4 la livraison  * = systéme disponible en accessoire. 1 9
™ tuyau d'échappement d'air 3 m disponible en accessoire modéle DUS 27
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